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1.  Samenvatting van de aanvraag 
 
1.1.  Reden van de aanvraag uitbreidingsvergunning 
 
Teijin Aramid heeft het voornemen om haar product portfolio uit te breiden met de 
productie van polyethyleen tapes en platen. Hiertoe ontwikkelde Teijin een nieuw 
product, een uit polyethyleen poeder gefabriceeerde tape die zowel wordt verwerkt tot 
UH-PE platen als wordt versneden tot dunne UH-PE tapes. 
Hiervoor is een aanpassing van de huidige omgevingsvergunning noodzakelijk. 
 
 
1.2.  Globale beschrijving van de activiteiten 
 
Teijin Aramid, behorend bij het Japanse chemieconcern Teijin Limited, is een 
internationale onderneming die producten levert op basis van aromatische polyamiden 
(para-aramide) in de vorm van garens, vezels en pulp onder de handelsnaam Twaron® . 
Twaron wordt, als versterkingsmateriaal, door afnemers verwerkt en toegepast in diverse 
producten, zoals transportbanden, kabels, touwen, netten, optische kabels, 
brandwerende en kogelwerende kleding en als vervanging van asbest in remvoeringen 
en koppelingsschijven. Met de productie van polyethyleen tapes vergroot Teijin haar 
product portfolio in de zogenaamde high performance fibers. 
Teijin Aramid heeft in Nederland productiebedrijven in Delfzijl, Emmen en Arnhem. 
Daarnaast heeft ze research en marketing activiteiten in Arnhem en Wuppertal. Het 
hoofdkantoor van Teijin Aramid is eveneens gevestigd in Arnhem. 
In Delfzijl wordt het polymeer PPTA geproduceerd. In Emmen wordt dit polymeer 
versponnen tot aramidegaren en wordt een deel van het aramidegaren nabewerkt. 
 
 
1.3.  Beschrijving van de uitbreiding 
 
De productie van polyethyleen tapes zal plaatsvinden in Garenhal Zuid op het EMMTEC 
Industry & Business Park. Het productieproces bestaat uit het bewerken van polyethyleen 
poeder (wordt extern geproduceerd) tot polyethyleen tape. De tape wordt vervolgens 
verwerkt tot UH-PE platen of versneden tot dunne UH-PE tape. De eindproducten zullen 
worden toegepast in ballistische toepassingen en in touwen en netten. 
 
 
1.4.  Gevolgen voor het milieu 
 
Het produceren van UH-PE platen en UH-PE tape is niet uitvoerbaar zonder dat dit 
geringe effecten zal hebben op het milieu. Het streven van Teijin Aramid is echter, om de 
negatieve gevolgen voor het milieu te voorkomen of tot een minimum te beperken. 
Relevante milieuaspecten bij het productieproces zijn emissie naar lucht, geluid naar de 
omgeving, ontstaan van afvalstoffen, het energieverbruik en het verbruik van 
grondstoffen. 
De nadelige gevolgen voor het milieu worden beperkt door maatregelen en 
voorzieningen, waarbij een beschermingsniveau wordt gerealiseerd dat tenminste voldoet 
aan alle gangbare wet- en regelgeving op milieugebied. 
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Teijin Aramid beschikt over een gecertificeerd geïntegreerd zorgsysteem (kwaliteit, arbo 
en milieu) op basis van ISO-9001, ISO-14001 en OHSAS-18001. Met dit systeem is 
gewaarborgd dat bepaalde vastgestelde milieuprestaties worden behaald. Deze 
milieudoelen en de maatregelen en voorzieningen die worden getroffen om deze 
milieudoelen te halen zijn vastgelegd in het milieujaarplan. Het productieproces van UH-
PE platen en –tape zal worden opgenomen in het bestaande zorgsysteem. 
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2.6.  Beschrijving van de uitbreidingen  
 
In het productieproces zal polyethyleen poeder zonder toevoegingen worden bewerkt tot 
polyethyleen tape (vaste vorm) en daarna bewerkt tot de vorm die klanten vragen 
(Unidirectionale platen en gesneden tapes). 
In paragraaf 3.2 is dit proces beschreven. De benodigde uitbreidingen hiervoor zijn: 
• Garenhal Zuid wordt momenteel gebruikt voor opslag van diverse materialen en is 

deels ingericht voor de productie van Sulfron in een daartoe afgescheiden ruimte. 
De opslag van de diverse materialen verdwijnt uit Garenhal Zuid en alle ruimte die niet 
gebruikt wordt voor de productie van Sulfron wordt ingericht voor de productie van 
UH-PE platen en –tapes (bewerkingsmachines en tussenopslag). 

• Het extern geproduceerde polyethyleen poeder wordt, verpakt in big bags, 
aangevoerd en gelost in het centrale magazijn van Emmtec Services. Vervolgens 
worden de big bags dagelijks per transportkar naar de dagopslag in Garenhal Zuid 
getransporteerd. 

• Bij de constructie van het nieuwe productieproces vinden er geen bouwactiviteiten 
plaats buiten Garenhal Zuid, afgezien van enkele uitility aanvoerleidingen. Aan het 
gebouw Garenhal Zuid zullen enkele bouwkundige aanpassingen aangebracht 
worden, wijziging van de vloerconstructie en aanpassing van de gevels i.v.m. deuren. 
Hiervoor zal een aparte omgevingsvergunning voor de activiteit bouwen worden 
aangevraagd. 

 
Op de overzichtstekening van bijlage 3 is de plaats van de deelprocessen en 
opslagplaatsen van het nieuwe productieproces weergegeven. 
In de vertrouwelijke bijlage 6 is de geplande productiecapaciteit van het UH-PE 
productieproces opgenomen. 
 
 
2.7.  Verwacht tijdstip van realisatie 
 
De verstrekmachine S2-S3, waarvoor bij besluit van 1 maart 2011 vergunning is verleend, 
is in juni 2011 in bedrijf genomen. 
Het volledige productieproces, waarvoor deze aanvraag is opgesteld, wordt naar 
verwachting in september 2012 opgestart. De productie wordt in enkele stappen 
opgevoerd naar de aangevraagde capaciteit. Dit is mede afhankelijk van de marktvraag. 
 
 
2.8.  Toekomstige ontwikkelingen 
 
Het productieproces wordt opgeschaald vanuit de research-fase waardoor kleine 
wijzigingen en aanpassingen in het proces zijn te verwachten. Indien nodig zal hiervoor 
een aparte vergunningaanvraag worden ingediend. 
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3.  Beschrijving van het productieproces 
 
 
3.1.  Globale beschrijving van de uitbreiding 
 
Het UH-PE productieproces is een nieuw bewerkingsproces waarin polyethyleen poeder 
afkomstig van externe leveranciers machinaal wordt bewerkt. Het productieproces is 
onder te verdelen in: 
• Bewerken van polyethyleen poeder tot polyethyleen platen. 
• Verstrekken van polyethyleen platen tot polyethyleen tape. 
• Samenvoegen van tapes in unidirectionale richting tot platen. 
• Versnijden van polyethyleen tape tot een dunne tape voor touwen en netten. 
Het productieproces maakt gebruik van de reeds bestaande ondersteunende diensten 
van Teijin Aramid Emmen, zoals een technische dienst en een laboratorium t.b.v. 
kwaliteitscontrole. De voor het proces benodigde electriciteit, stoom, aardgas, perslucht 
en water worden geleverd door Emmtec Services bv. 
 
In de hierna volgende paragrafen worden het proces beschreven en in hoofdstuk 6 
worden de milieuaspecten van het proces verder uitgewerkt. 
 
 
3.2.  Het productieproces 
 
De grondstof voor het productieproces is polyethyleen poeder, afkomstig van externe 
leveranciers. Het PE-poeder wordt verpakt in big bags (400 – 500 kg) in ISO-containers 
per vrachtwagen aangevoerd en gelost en opgeslagen in het centrale magazijn van 
Emmtec Services. Vervolgens worden de big bags dagelijks per transportkar naar de 
dagopslag in Garenhal Zuid getransporteerd. 
 
Als eerste stap in het productieproces wordt het PE-poeder vanuit de big bags met behulp 
van een aanzuigsysteem naar de buffertank getransportteerd. Deze buffertank is 
onderdeel van de procesinstallatie. Vanuit de buffertank gaat het PE-poeder naar de 
doseerinrichting boven de eerste bewerkingsstap, de dubbelebandpers. 
Het lossen van het PE-poeder uit de big bags en het transporteren van het PE-poeder 
vinden plaats in een daartoe ingerichte en afgescheiden ruimte, ingericht als ATEX zone 
(voor toelichting ATEX zonering zie hoofdstuk 7). 
De lucht die wordt gebruikt in het aanzuigsysteem wordt na gebruik via een stoffilter en 
geluidsdemper naar buiten afgevoerd.  
 
In de dubbelebandpers wordt het PE-poeder onder constante druk en temperatuur 
gecompacteerd tot een dunne PE-plaat. De dubbelebandpers wordt daarbij op de juiste 
temperatuur gehouden m.b.v. verwarmingsolie die in een procesfornuis wordt verwarmd 
m.b.v. aardgas. 
 
In de volgende (geïntegreerde) bewerkingsstappen wordt de PE-plaat in een calander tot 
een dunne folie geperst en aansluitend bij constante temperatuur verstrekt. Daarna wordt 
de folie opgewikkeld op een rol.  
Op enkele plaatsen is stofafzuiging aangebracht. De afgezogen lucht wordt via een 
stoffilter en geluidsdemper naar buiten afgevoerd. 
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De volgende stap van het proces is opnieuw een verstrekstap. Hierbij wordt de PE-folie 
verstrekt tot de gewenste PE-tape. Deze tape is geschikt voor nabewerking voor diverse 
toepassingen (klant eisen). 
 
Voor de nabewerking van de PE-tape zijn er zijn 2 mogelijke routes: 
1. Het maken van PE-platen. Dit gebeurt in de volgende stappen: 

Eerst worden de tapes unidirectionaal (UD) gericht en wordt er een tweede laag tape 
op de eerste laag verlijmd. Vervolgens worden op deze 2 lagen onder een hoek van 90 
graden nog 2 lagen verlijmd. Het geheel wordt vervolgens opgewikkeld op een rol.  
Tijdens deze bewerking verdampt het water met een geringe hoeveelheid organische 
componenten uit de lijm die hierbij gebruikt wordt. Deze damp wordt afgezogen en naar 
buiten afgevoerd. 
Voor het op de juiste concentratie brengen van de lijmdispersie is per aanmaak een 
kleine hoeveelheid gedemineraliseerd water nodig. Dit zogenaamde deminwater wordt 
m.b.v. een vaste leiding aangevoerd naar de aanmaakinstallatie. 
 

2. Het versnijden van de PE-tape tot dunne eindtapes. Deze eindtapes worden 
vervolgens op spoelen gewikkeld. 

 
De geproduceerde eindproducten worden in Garenhal Zuid verpakt in dozen. Deze dozen 
worden gestapeld op een pallet en omwikkeld met folie of verpakt in een grotere doos op 
een pallet. Daarna wordt het eindproduct afgevoerd naar het centrale magazijn van 
Emmtec Services, vanwaaruit uitlevering aan klanten zal plaatsvinden. 
 
In Garenhal Zuid wordt voorzien in een beperkte opslagcapaciteit voor de opslag van de 
tussenproducten PE-folie (op rollen) en PE-tapes (op rollen) en de eindproducten PE-plaat 
(op rollen), en dunne PE-tapes (op rollen). Deze opslag wordt gemaximaliseerd tot een 
productie van 3 dagen. Opslag voor tussenproduct welke de capaciteit van 3 dagen te 
boven gaat wordt opgeslagen in het centrale magazijn van Emmtec Services.  
 
In het hierna volgende schema is een globaal overzicht gegeven van het UH-PE 
productieproces. 
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Afbeelding 1: schematisch overzicht UH-PE productieproces 
 
 
3.3.  De ondersteunende processen 
 
In deze paragraaf worden die processen beschreven die ondersteunen bij de productie 
van PE platen en dunne PE tape. Daarbij gaat het om processen die zowel direct als 
indirect met het proces te maken hebben. 
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Procesfornuis t.b.v. verwarming thermische olie 
Voor de verwarming van de dubbelbandpers wordt gebruik gemaakt van een thermische 
olie, Therminol 66. Om deze thermische olie op temperatuur te houden wordt gebruik 
gemaakt van een procesfornuis met een aardgasbrander. Het thermisch vermogen van 
dit procesfornuis is 700 kW. De voor het procesfornuis benodigde aardgas wordt geleverd 
door Emmtec Services. 
Het procesfornuis zal voldoen aan de wettelijke bepalingen die daarvoor gelden en de 
installatie zal periodiek worden gekeurd door een daartoe geaccrediteerde firma.  
 
Koelsysteem 
Voor incidentele proceskoeling op diverse plaatsen wordt een mengsel van glycol en 
water gebruikt (glycolpercentage 30%). Daartoe wordt een gesloten koelsysteem 
aangelegd. Het glycol-watermengsel wordt na gebruik in het proces weer gekoeld met 
behulp van freon R410A. 
Vanwege de aanwezige hoeveelheid koelmiddel (ca. 70 kg) zal het systeem elk halfjaar 
geïnspecteerd worden conform de Regeling Lekdichtheidsvoorschriften Koelinstallaties. 
Tevens zal een logboek aangelegd worden. 
 
Luchtverversing productiehal  
Voor de luchtverversing in de productiehal wordt buitenlucht gebruikt die via een 
filtersysteem en na verwarming in de hal wordt geblazen. In eerste instantie zal nog geen 
koeling worden toegepast, maar uiteindelijk zullen in totaal 8 koelinstallaties geplaatst 
worden voor de koeling van de buitenlucht die in de hal wordt geblazen.  
Om de koelcapaciteit van de koelinstallaties te beperken wordt de geproduceerde warmte 
van enkele productieinstallaties afgezogen en naar buiten afgevoerd. 
Als koelmiddel zal in de koelinstallaties freon R410A toegepast worden. Vanwege de 
aanwezige hoeveelheid koelmiddel (ca. 92 kg per systeem) zullen de systemen elk half 
jaar geïnspecteerd worden conform de Regeling Lekdichtheidsvoorschriften 
Koelinstallaties. Tevens zal per systeem een logboek aangelegd worden. 
 
Koeling MCC ruimten 
Om te voorkomen dat het in de MCC ruimten te warm wordt krijgt elke MCC ruimte een 
apart toevoersysteem van verse lucht met freonkoeling. Als koelmiddel wordt freon R407C 
toegepast. 
Vanwege de aanwezige hoeveelheid koelmiddel (ca. 10 kg per systeem) zullen deze 
systemen elk jaar geïnspecteerd worden conform de Regeling Lekdichtheidsvoorschriften 
Koelinstallaties. Tevens zal per systeem een logboek aangelegd worden. 
 
Persluchtsysteem 
Perslucht, afkomstig van Emmtec Services, wordt gebruikt voor het aansturen van meet- en 
regelapparatuur. 
 
Stoom 
Lage druk stoom, afkomstig van Emmtec Services, wordt op gebruikt als 
verwarmingsmedium voor het verwarmen van Garenhal Zuid. 
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4.  Grond- en hulpstoffen, producten en bijproducten 
 
In de hierna volgende paragrafen wordt de opslag van de belangrijkste grond- en 
hulpstoffen beschreven, waarna in een overzichtstabel de opslag van alle grond- en 
hulpstoffen met een aantal bijbehorende gegevens zijn opgenomen. 
Een overzicht van de opslagplaatsen is opgenomen in bijlage 3.  
 
Polyethyleen poeder 
Polyethyleen is de grondstof voor het produceren van PE platen en dunne PE tape. De 
voorraad polyethyleen poeder wordt opgeslagen in big bags in het magazijn van Emmtec 
Services. 
Een dagvoorraad wordt opgeslagen in een daartoe ingerichte PE handelingsruimte in 
Garenhal Zuid. 
 
Kraton lijm. 
De Kraton lijm wordt als dispersie in water geleverd in vaten van 200 liter, die worden 
opgeslagen in het chemicaliën magazijn van Emmtec Services. Een dagvoorraad wordt 
opgeslagen op een daartoe ingerichte ruimte in Garenhal Zuid. 
 
PE tussen- en eindproducten 
PE tussen- en eindproducten worden na verpakken, weging en etikettering tijdelijk 
opgeslagen in daartoe ingerichte ruimte in Garenhal Zuid. Van hieruit wordt het materiaal 
elke werkdag naar het magazijn van Emmtec Services getransporteerd.  
Vanuit dit magazijn gaan de eindproducten vervolgens naar de klanten. 
 
Opslag bij Emmtec Services 
De voorraad PE poeder, kraton lijm en de PE tussen- en eindproducten wordt opgeslagen 
bij Emmtec Services. Emmtec Services heeft hiervoor de benodigde vergunningen. 
 
 
4.1.  Overzichtstabel 
 
In de onderstaande tabel zijn de belangrijkste gegevens van de grond- en hulpstoffen, 
producten en bijproducten weergegeven. 
Voor aanvullende stoffeninformatie wordt verwezen naar de in de bijlage 8 en 9 
opgenomen veiligheidsinformatiebladen van leveranciers. Bijlage 9 is een vertrouwelijke 
bijlage omdat we niet willen dat de concurrentie deze informatie krijgt. Deze indeling van 
de stoffen is in overleg met de Gemeente Emmen tot stand gekomen. 
Voor de gegevens van de overige hulpstoffen, zoals de hulpstoffen technische dienst, zie 
de aanvraag revisievergunning van Teijin Aramid BV, Emmen WM en WVO d.d. 15-12-
2005 (05.92.0360). 
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5.  Milieuzorg 
 
Kwaliteit-, milieu- en arbozorgsysteem 
Teijin Aramid Emmen heeft een geïntegreerd en gecertificeerd kwaliteit-, milieu- en 
arbozorgsysteem (QHSE-systeem). Door de certificerende instelling is het geïntegreerde 
systeem getoetst aan ISO 9001 (kwaliteit), ISO 14001 (milieu) en OHSAS 18001 (arbo). 
Basis voor het QHSE-systeem zijn het kwaliteitshandboek en het HSE-handboek. In het 
HSE-handboek is aangegeven op welke wijze de eisen van de normen ISO 14001 en 
OHSAS 18001 zijn uitgewerkt in het QHSE-systeem. 
Daarnaast is er een handboek BRZO’99 opgesteld waarin is vastgelegd hoe het Besluit 
Risico’s Zware Ongevallen is geïntegreerd in het QHSE-systeem. Het 
veiligheidsbeheerssysteem maakt dus onderdeel uit van het QHSE systeem. 
In het kader van het QHSE systeem worden zowel interne als externe audits uitgevoerd 
en corrigerende/verbeteracties opgesteld en bewaakt. 
Het UH-PE productieproces zal worden opgenomen in het bestaande QHSE systeem en 
alle zaken die betrekking hebben op (externe) veiligheid worden daardoor onderdeel van 
het veiligheidsbeheerssysteem. 
 
HSE beleid en meerjarenplan 
Het HSE beleid van Teijin Aramid Emmen is vastgelegd in een HSE beleidsverklaring en 
een afgeleide van de HSE beleidsverklaring van Teijin Aramid. 
Jaarlijks stelt Teijin Aramid Emmen een meerjarenplan waarin het programma voor de 
komende 3 tot 5 jaren wordt vastgelegd. Dit programma betreft niet alleen de 
hoeveelheden die van de diverse producttypen geproduceerd zullen worden en de 
projecten die uitgevoerd zullen worden, maar ook alle plannen op het gebied van milieu, 
veiligheid en arbeidsomstandigheden. 
 
Milieuorganisatie 
Overleg en activiteiten in het kader van het UH-PE productieproces zullen onderdeel 
gaan uitmaken van de milieuorganisatie, overleg waar milieu en arbo aan de orde komen 
en interne opleiding en voorlichting, zoals deze reeds voor de overige processen en 
activiteiten van Teijin Aramid bestaan. 
 
Metingen en registraties UH-PE productieproces 
Voor de bewaking van de milieuprestaties wordt gebruik gemaakt van: 
• De procesgegevens van het productieproces (hoeveelheden, druk, temperatuur, etc.). 

Deze data wordt desgewenst vastgelegd in een procesinformatiesysteem; 
• Periodieke analyses aan monsters in het laboratorium van Teijin Aramid of een extern 

laboratorium. De analyseresultaten worden via het Laboratorium Informatie 
Management Systeem doorgegeven naar het procesinformatiesysteem; 

• Aanvullende monstername en analyse bij afwijkende procesomstandigheden. 
Alle werkwijzen worden vastgelegd in bedrijfsvoorschriften en analysevoorschriften. 
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• BEMS: Het Bems stelt eisen voor stookinstallaties. Een stookinstallatie in de zin van 
Bems is een ketelinstallatie, gasturbine-installatie, vloeistofmotorinstallatie of een 
gasmotorinstallatie. De betreffende stookinstallatie van Teijin Aramid Emmen is een 
procesfornuis en valt daardoor buiten de definitie van het Bems. Het Bems is dus voor 
deze installatie niet van toepassing. 

• Bva: Het besluit verbranding afvalstoffen is niet van toepassing omdat de brandstof 
voor het procesfornuis aardgas is. 

• NeR: Omdat Bees A, Bems en Bva niet van toepassing zijn moet voor de emissie van 
dit procesfornuis de systematiek van de NeR gevolgd worden. 
Volgens bijlage 4.5 van de NeR vallen stikstofoxiden in klasse gA.5. In paragraaf 3.2.3 
van de NeR zijn de emissie-eisen voor anorganische stoffen vastgelegd. Voor de 
klasse gA.5 geldt dat bij een emissievracht van 2 kg/uur of meer emissiebeperkende 
maatregelen moeten worden toegepast conform de Stand der Techniek. Hierbij kan 
gekozen worden voor een procesgeïntegreerde maatregel (bv een brandermaatregel) 
of een nageschakelde techniek. 
De verwachting is dat de emissievracht van 2 kg/uur niet overschreden zal worden. 
Zodra de installatie in bedrijf is zal de werkelijke emissie gemeten worden. 

 
Emissie warme lucht calander (LE03-1 en LE03-2) 
Om de conditionering van de productiehal niet te zwaar te belasten wordt lokaal de 
warme lucht afkomstig van de calander afgezogen en naar buiten geblazen. Deze lucht 
bevat geen vervuiling. Op termijn zal bekeken worden of deze warme lucht elders in het 
bedrijf gebruikt kan worden. 
 
Emissie waterdamp met organische componenten (LE04-1 t/m LE04-4) 
Bij het verwarmen van de UD-tapes na het aanbrengen van de lijmdispersie wordt het 
water uit de lijmdispersie verdampt. Hierbij verdampt tevens een geringe hoeveelheid 
organische componenten. De gebruikte lijm heeft een zeer lage dampspanning. Bij 
metingen tijdens een laboratoriumproef was de emissie gering en bleef ruim onder de 
norm. Na de opstart zal de emissie onder normale productieomstandigheden bepaald 
worden. Indien uit deze metingen blijkt dat de NeR norm wordt overschreden zullen 
nageschakelde technieken worden geïnstalleerd zodat alsnog aan de NeR norm wordt 
voldaan. 
 
Emissie waterdamp met organische componenten (LE05-1en LE05-2) 
Na het cross positioneren wordt de PE-plaat opnieuw verwarmd en verdampt er water 
met een geringe hoeveelheid organische componenten. Evenals de emissie LE04 zal ook 
deze emissie na de opstart onder normale productieomstandigheden bepaald worden. 
Indien uit deze metingen blijkt dat de NeR norm wordt overschreden zullen 
nageschakelde technieken worden geïnstalleerd zodat alsnog aan de NeR norm wordt 
voldaan. 
 
Emissie oplosmiddelen tijdens product markering (LE06) 
Ter indentificatie (tracebility) van alle eindproducten wordt het product gemarkeerd met 
inkt. Oplosmiddelen uit deze inkt verdampen. Bij metingen tijdens een laboratoriumproef 
is gebleken de hoeveelheid oplosmiddel die vrijkomt gering is. Daarom wordt ter plaatse 
geen procesafzuiging geïnstalleerd. Na opstart zal de emissie onder normale 
productieomstandigheden bepaald worden. Indien nodig zal alsnog procesafzuiging 
geplaatst worden. Er zal voor gezorgd worden dat deze emissie zal voldoen aan de NeR. 
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gelost en opgeslagen in het magazijn van Emmtec Services. De aanvoer van deze 
stoffen vindt plaats via de achterpoort van het EMMTEC Industry & Business Park. 
Aanvoer naar Garenhal Zuid vindt vervolgens plaats m.b.v. intern transport 
 
Afvoer producten PE productieproces 
Tussen- en eindproducten van het PE productieproces worden in dozen op pallets met 
intern transport vanaf Garenhal Zuid naar de magazijnen van Emmtec Services 
getransporteerd. Daar worden de vrachtwagens geladen die de producten naar klanten 
transporteren. Het is ook mogelijk dat direct bij het bedrijf vrachtwagens geladen worden 
met gereed product. 
 
Transport in Garenhal Zuid 
Voor het transport binnen Garenhal zuid zal gebruikt gemaakt worden van electrische 
heftrucks. Voor het opladen van de accu van de electrische heftruck zal een speciaal 
oplaadpunt aangelegd worden in Garenhal zuid. Het oplaadpunt zal worden afgeschermd 
d.m.v. een hek en er zullen ter plaatse markeringen worden aangebracht. 
 
 





 

Aanvraag uitbreidingsvergunning t.b.v. UH-PE productieproces 
Teijin Aramid B.V. plant Emmen  Pagina 24 van 26 
 
 

Uit de grenswaarden voor toxiciteit kan geconcludeerd worden dat geen van de stoffen 
geselecteerd wordt voor verdere uitwerking in een QRA. 
 
Brandbaarheid 
Brandbare stoffen worden binnen de subselectie gedefinieerd als stoffen die een 
procestemperatuur hebben die gelijk is aan of hoger dan het vlampunt. 
Dit is bij de stoffen die gebruikt worden in het PE productieproces alleen het geval voor 
Therminol 66. 
Berekening aanwijzingsgetal A voor Therminol 66: A = (Q x O1 x O2 x O3)/G = 0.02 
→ Q = 2000 kg hoeveelheid stof 
→ O1 = 1  factor voor type insluitsysteem 
→ O2 = 0.1  factor voor de ligging van het insluitsysteem 
→ O3 = 1  factor voor de procescondities 
→ G = 10000 kg 
Berekening selectiegetal S: S = (100/L)3 x A = 0.02 
→ L = 100 m  afstand van insluitsysteem naar specifieke locatie (minimaal 100m) 
Een insluitsysteem wordt opgenomen in een QRA indien het selectiegetal van een 
insluisysteem groter is dan 1. 
Het insluitsysteem met Therminol 66 wordt dus niet geselecteerd voor verdere uitwerking 
in een QRA. 
 
Explosie 
Stoffen worden als explosief geclassificeerd als deze ontplofbaar zijn vanuit zichzelf. 
Geen van de stoffen die gebruikt worden in het PE productieproces worden 
geclassificeerd als explosief. Geen van de stoffen wordt dus op grond van explosiviteit 
geselecteerd voor verdere uitwerking in een QRA. 
 
Aanvullende opmerkingen. 
• De subselectie methodiek geeft geen uitspraak over stofexplosies. Het risico op 

stofexplosies is daarom uitgewerkt in paragraaf 7.2. 
• Er kan tijdens de bewerking van polyethyleen geen run-away reactie ontstaan van 

gevaarlijke kraakproducten die onstaan bij oververhitting van polyethyleen. 
• In het kader van het PE productieproces wordt geen PGS 15 opslag aangelegd. 
• De producten van het UH-PE productieproces zijn vergelijkbaar in gevaren 

classificatie met de grondstoffen. Als de grondstoffen niet geselecteerd worden voor 
een QRA, geldt dit dus ook voor de producten. 

 
Conclusie 
Uit het bovenstaande kan geconcludeerd worden dat aanpassing van de huidige QRA 
van Teijin Aramid Emmen niet nodig is voor de bouw van het UH-PE productieproces. 
De bouw van het UH-PE productieproces heeft ook geen gevolgen voor de aanwijzing op 
grond van het BRZO’99. 
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7.2  ATEX zonering 
 
Het gehele PE productieproces is getoetst aan de NPR 7910-2008, Gevarenzone-
indeling met betrekking tot ontploffingsgevaar. Deze NPR is gebaseerd op de Europese 
richtlijn 1999/92/EG (ATEX 137). 
 
Gasontploffingsgevaar 
Het risico op gasexplosies is getoetst aan NPR 7910-1, gasontploffingsgevaar, 
gebaseerd op NEN-EN-IEC 60079-10:2003. 
Uit de toetsing is het volgende gebleken: 
• Als brandstof voor de brander in het procesfornuis wordt aardgas toegepast. De 

aardgasleiding zal voldoen aan de eisen die hieraan gesteld worden in NEN 
2078:2001 (eisen voor industriële gasinstallaties) en NPR 7910-1. Er is dan geen 
zoneklasse van toepassing. 

• Als verwarmingsolie zal therminol 66 toegepast worden. Deze olie wordt in het 
procesfornuis verwarmd en wordt vervolgens naar de dubbelebandpers 
getransporteerd. Voor het het fornuis, de pompen, de afsluiters en de 
flensverbindingen is zone 2 van toepassing met een radius van 1 meter. 

• Voor een acculaadplaats is zone-indeling noodzakelijk omdat bij het laden van accu’s 
waterstof vrij komt. De acculaadplaats voor de heftrucks van het PE productieproces 
zal worden aangelegd conform NPR 3299:2003, veilig werken bij het laden van 
tractiebatterijen. 

 
Stofontploffingsgevaar 
Het risico op stofexplosies is getoetst aan NPR 7910-2, stofontploffingsgevaar, 
gebaseerd op NEN-EN-IEC 61241-10:2004. 
Uit de toetsing is het volgende gebleken: 
• Vanwege de grootte van de deeltjes PE poeder (< 0,5 mm) kunnen stofexplosies 

voorkomen. 
• De ruimte waar het PE poeder vanuit de big bags naar de buffertank wordt 

overgeblazen valt in zoneklasse 22. Rond openingen in deze ruimte (bv. de opening 
van de big bag) is zoneklasse 21 van toepassing. 

• Binnen in de installatie is zoneklasse 20 van toepassing in het gedeelte waar PE 
poeder aanwezig is. 

• Bij de dubbelbandpers kan slechts een zeer geringe hoeveelheid PE poeder in de 
lucht komen in geval van lekkages. Hier is daarom geen zoneklasse van toepassing. 

 
Voor de gezoneerde gebieden is speciale apparatuur benodigd om gasontploffingen en 
stofontploffingen te voorkomen. Deze apparatuur zal voldoen aan de Europese richtlijn 
94/9/EG (ATEX 95). Tevens zullen alle benodigde veiligheidsmaatregelen genomen 
worden zoals aarding van leidingen. 
 
Voor het totale PE productieproces zal een explosieveiligheidsdocument worden 
opgesteld. 
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7.3  Bedrijfsnoodplan en locatiehulpverlening 
 
Bedrijfsnoodplan 
Binnen Teijin Aramid is een noodplan aanwezig. Het PE productieproces zal deel 
uitmaken van dit noodplan. Het noodplan maakt onderdeel uit van het 
veiligheidsbeheerssysteem waarin alle richtlijnen zijn vermeld die bij een calamiteit 
gevolgd moeten worden. 
 
Locatiehulpverlening 
De bedrijven op het EMMTEC Industry & Business park hebben een gezamenlijke 
hulpverleningsorganisatie. Bij een calamiteit in een van de bedrijven is het bedrijf 
verantwoordelijk voor de bestrijding (totdat de Gemeentebrandweer aanwezig is) en 
zorgt de locatiehulpverlening als deskundige organisatie voor ondersteuning. 
Met de Gemeentebrandweer zijn afspraken gemaakt over wanneer zij gealarmeerd 
dienen te worden. 
 
 
7.4.  Overige veiligheidsmaatregelen 
 
De volgende brandbeveiligingsmaatregelen zijn genomen: 
- Geheel Garenhal Zuid is voorzien van een Sprinkler installatie; 
- In alle afdelingen zijn kleine blusmiddelen aanwezig zoals blussers (CO2, poeder of 

sproeischuim) en brandslangen. 
- De tussenopslag van tussenproducten en eindproducten van het PE productieproces 

vindt plaats in Garenhal Zuid. Deze is voorzien van een sprinkler installatie. 
 
 




